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© Procede de realisation de carte a memoire imprimee. 



© L'invention concerne un procede de realisation 
d'une carte a memoire electronique ou a piste ma- 
gnetique permettant ('impression par jet d'encre a 
base d'eau. 
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On realise sur une partie (18) du corps de carte 
(10) une couche d*un materiau hydrophiie. Sur cette 
couche, il est possible de realiser ulterieurement une 
impression par jet d'encre a base d'eau. 
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La presente invention a pour objet un procede 
de realisation de carte a memoire imprimee. 

De facon plus precise, ('invention concerne un 
procede permettant I'impression d'une partie du 
corps d'une carte a memoire, cette carte etant du 
type a piste magnetique ou, de preference, du type 
a module electronique. 

Les cartes a memoire a piste magnetique sont 
constitutes par un corps en materiau plastique de 
forme parallelepipedique rectangle presentant deux 
faces principales. La piste magnetique est deposee 
sur une des faces principales de la carte. Dans le 
cas d'une carte a memoire electronique, le corps 
de carte est muni de plus d'un module electroni- 
que presentant des plages de contact electrique 
externes debouchant dans une des faces principa- 
les de la carte, la piste magnetique etant eventuel- 
lement supprimee. 

Dans les deux cas, il est souvent utile de 
pouvoir imprimer sur une ou sur les deux faces du 
corps de carte des mentions qui different d'une 
carte a une autre. C'est en particulier !e cas lors de 
I'operation dite de personnalisation de carte qui est 
effectuee avant de remettre la carte a son deten- 
teur. L'operation de personnalisation consiste tou- 
jours dans I'enregistrement d'une information sur la 
piste magnetique ou dans le module electronique 
selon le type de carte. EHe comporte de plus en 
general I'impression sur le corps de carte d'une 
mention lisible, par exemple le nom du detenteur 
de la carte. 

On sait que le corps de carte est realise a 
I'aide d'un materiau plastique qui le plus souvent 
est soit du PVC, dans le cas de corps de carte 
realises par laminage et decoupage, soit en ABS, 
lorsque )e corps de carte est realise par moulage 
par injection. Dans les deux cas, ('utilisation pour 
I'impression d'une tete d'impression a jet d'encre 
de type classique, c'est-a-dire dans lequel i'encre 
est en solution dans de I'eau, donne des resultats 
tres peu satisfaisants, ce qui en elimine pratique- 
ment I'emplot. Pour realiser une impression par jet 
d'encre sur un materiau plastique, il est en fait 
necessaire d'utiliser une encre speciale et done 
une tete d'impression speciale dont le cout est tres 
eleve, comparativement a celui d'une tete a jet 
d'encre en solution dans I'eau. 

Un objet de la presente invention est de fournir 
un procede de realisation de carte a memoire 
permettant I'impression du corps de carte a I'aide 
d'une tete a jet d'encre a base d'eau. 

Pour atteindre ce but, selon I'invention, le pro- 
cede de realisation de carte a memoire imprimee 
se caracterise en ce qu'il comprend les etapes 
suivantes : 

- on fournit un corps de carte realise en un 
materiau plastique et presentant deux faces 
principales ; 
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- on realise sur au moins une partie d'au moins 
une desdites faces principales une couche 
d'un produit hydrophile ; et 

- on realise sur ladite couche un graphisme par 
5 impression par jet d'encre a base d'eau. 

On comprend que, grace a fa realisation prea- 
mble de la couche de materiau hydrophile, il est 
possible de realiser directement I'impression du 
corps de carte a I'aide d'une tete a jet d'encre 
w classique, c'est-a-dire utilisant une encre a base 
d'eau. 

Selon un premier mode de mise en oeuvre de 
I'invention, la couche de produit hydrophile est 
obtenue par depot par vote acqueuse. 
is Selon un mode prefere de realisation, la cou- 

che de produit hydrophile est deposee par serigra- 
phie. 

Selon un deuxieme mode de mise en oeuvre, 
on fournit un support comportant ledit produit hy- 

20 drophile et on fixe ledit support par complexage. 

Selon un mode prefere de mise en oeuvre de 
I'invention, le produit hydrophile contient de I'alcool 
polyvinylique ou de I'alcool polyacrylique. 

Selon encore un mode prefere de realisation 

25 de ('invention, le produit hydrophile comporte en 
outre un initiateur UV et un monomere soluble 
dans I'eau et, apres I'etape d'impression, on sou- 
met la carte a un rayonnement UV pour provoquer 
une polymerisation bloquant ainsi I'ecriture. 

30 D'autres caracteristiques et avantages de I'in- 

vention apparaltront plus clairement a la lecture de 
la description qui suit de plusieurs modes de mise 
en oeuvre de I'invention donnes a titre d'exemples 
non limitatifs. La description se refere aux dessins 

35 annexes sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue du recto d'une carte a 
memoire electronique ; et 

- la figure 2 est une vue du verso de cette 
meme carte. 

40 Les figures 1 et 2 montrent une carte a memoi- 

re electronique en soi de type classique. Sur ces 
figures, on a represents le corps de carte 10 qui 
est de forme parallelepipedique rectangle presen- 
tant un recto 10a et un verso 10b. Dans la face 

45 anterieure 10a, la carte comporte les plages de 
contact externe 12 d'un module electronique 14. Le 
recto 10a comporte egalement un graphisme 16 
correspondant par exemple soit aux fonctionnalites 
de la carte, soit a I'emetteur de ladite carte et une 

so zone 18 destinee a I'impression d'une information 
de personnalisation, par exemple le nom du titulai- 
re de la carte. Le vero 10b du corps de carte 
comprend par exemple une piste magnetique 20 et 
un deuxieme graphisme 22, qui est par exemple 

55 realise de facon classique par serigraphie. Comme 
on I'a explique precedemment, I'objet de I'invention 
est de realiser un corps de carte qui permet, no- 
tamment dans la zone 18, de realiser directement 
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une impression par une tete a jet d'encre a base 
d'eau. 

Dans I'exemple considere, le corps de carte 
est en ABS moule mais il pourrait egalement etre 
realise en PVC. 5 

Comme on I'a deja explique precedemment, le 
procede selon I'invention consiste essentiellement, 
apres la realisation du corps de carte et avant la 
mise en place du module electronique, a realiser 
un depot localise, par exemple dans la zone 18, 10 
d'une couche d'un produit hydrophile qui permettra 
I'impression par jet d'encre a base d'eau. Pour 
cela, dans un premier temps, on effectue une pre- 
paration de I'etat de surface de la portion 18 du 
corps de carte afin de favoriser I'accrochage de la js 
couche du produit hydrophile. Cette preparation 
peut consister a utiliser une poudre de silice pour 
conferer a cette portion de la face de la carte une 
rugosite suffisante. Ensuite, on prepare une solu- 
tion dans I'eau d'un produit hydrophile. On peut 20 
utiliser de nombreux produits hydrophiles a I'ex- 
ception de la cellulose. Ce produit hydrophile est 
de preference a base d'alcool, notamment polyvi- 
nylique ou polyacrylique. Cette solution est depo- 
ses par serigraphie dans la zone 18 du corps de 25 
carte. Dans I'etape suivante, on realise par tout 
moyen convenable un sechage de la couche reali- 
see dans la zone 18. Le corps de carte est alors 
pret pour une impression dans la zone 18 a I'aide 
d'une tete d'impression a encre a base d'eau. Bien 30 
entendu, on realise d'abord I'impiantation du modu- 
le electronique 12, 14 dans le corps de carte. 

Un produit particulierement bien adapte pour 
effectuer le depot de la couche hydrophile est celui 
qui est commercialise sous la marque STABIPHA- 35 
NE par la societe REGMA. La reference de ce 
produit est MTW. Ce type de produit est particulie- 
rement interessant dans la mesure ou, apres son 
sechage, il est resistant a I'ethanol et a I'acetone. 
En consequence, il resiste bien aux differentes 40 
agressions que peut subir la carte apres la realisa- 
tion de I'impression et done aux tentatives de falsi- 
fication. 

Selon une variante de realisation, on peut utili- 
ser pour realiser la couche de produit hydrophile 45 
un produit qui contient en outre un monomere 
soluble dans I'eau et un produit initiateur UV. Avec 
un tel depot, on peut, apres avoir effectue I'impres- 
sion a I'aide de la tete a jet d'encre a base d'eau, 
soumettre la zone imprimee a un rayonnement 50 
ultra-violet de maniere a provoquer la polymerisa- 
tion du monomere assurant ainsi le blocage de 
I'ecriture, e'est-a-dire une protection encore meil- 
leure de celle-ci vis-a-vis des agressions exte- 
rieurs. Selon un exemple de mise en oeuvre, le 55 
monomere soluble dans I'eau est de I'acroleine 
representant 10% en poids du produit et I'initiateur 
UV qui agit comme catalyseur de polymerisation 
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est de I'acide cyanovalerique dont la teneur ponde- 
rale est de 3%. Plus precisement, la composition 
de I'initiateur UV est 4,4'-azobis (4-cyanovaleric 
acid). 

II va de soi que le procede est tout aussi bien 
applicable au cas d'une carte magnetique, e'est-a- 
dire d'une carte comportant simplement la piste 
magnetique 20. L'impression peut etre realisee au 
moment de la personnalisation de la carte, e'est-a- 
dire au moment ou le code confidentiel est enre- 
gistre sous forme magnetique sur la piste 20. II va 
egalement de soi que le depot par serigraphie peut 
etre effectue sur des portions d'une face principale 
du corps de carte ou des deux faces principales du 
corps de carte variable et adapte aux informations 
specifiques qui devront etre imprimees ulterieure- 
ment. Enfin toute autre mode de depot par voie 
acqueuse du produit hydrophile pourrait etre utilise. 

Selon une variante de mise en oeuvre du pro- 
cede, on part d'un support, par exemple en polyes- 
ter, de tres faible epaisseur, par exemple 75 micro- 
metres, qui est impregne du produit hydrophile tel 
que decrit precedemment. Le support est decoupe 
pour lui donner la forme de la zone imprimable 18 
souhaitee, puis fixe sur le corps de carte a I'empla- 
cement souhaite par complexage. On obtient ainsi 
un corps de carte qui peut etre imprime dans les 
memes conditions que dans le premier mode de 
mise en oeuvre. 

Revendications 

1. Procede de realisation d'une carte a memoire 
comportant un corps de carte, caracterise en 
ce qu'il comprend les etapes suivantes : 

- on fournit un corps de carte (10) realise 
en un materiau plastique et presentant 
deux faces principales (10a, 10b); 

- on realise sur au moins une partie (18) 
d'au moins une desdites faces principa- 
les une couche d'un produit hydrophile ; 
et 

- on realise sur ladite couche un graphi- 
sme par impression par jet. d'encre a 
base d'eau. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise 
en ce que ladite couche de produit hydrophile 
est obtenue par depot par voie acqueuse. 

3. Procede selon la revendication 2, caracterise 
en ce que ladite couche est disposee par 
serigraphie. 

4. Procede selon la revendication 1, caracterise 
en ce que ladite couche de produit hydrophile 
est realisee en fournissant un support impre- 
gne dudit produit hydrophile et en fixant ledit 
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support sur te corps de carte par complexage. 

5. Procede selon Tune quelconque des revendi- 
cations 1 a 4, caracterise en ce que ledit 
produit hydrophile est a base d'alcool. 5 

6. Procede selon la revendication 5, caracterise 
en ce que ledit alcool est I'alcool polyvinylique 
ou I'alcool polyacrylique. 

10 

7. Procede selon Tune quelconque des revendi- 
cations 1 a 6, caracterise en ce que ledit corps 
de carte est realise en ABS. 

8. Procede selon I'une quelconque des revendi- 15 
cations 1 a 7, caracterise en ce que ledit 
produit hydrophile comporte en outre un initia- 

teur UV et un monomere soluble dans I'eau et 
en ce que, apres I'etape d'impresston, on sou- 
met ladite carte a un rayonnement UV pour 20 
provoquer une polymerisation. 

9. Procede selon la revendication 8, caracterise 
en ce que ledit monomere est de I'acroleine et 

en ce que ledit initiateur UV est de I'acide 25 
cyanovalertque. 

10. Procede selon la revendication 9, caracterise 
en ce que ledit produit hydrophile contient 3% 

en poids d'initiateur UV et 10% en poids de 30 
monomere. 
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Fig. 2 
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